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Массовая доля элементов, %
Флюс FeO MnO CaО SiO2 Al2О3 MgO S P ZnO С F TiO2 Cr2O3

АН-348А 2,38 4,81 15,25 22,41 13,99 23,58 0,041 0,031 0,012 0,020 10,46 2,56 0,14
Разработанн

ый флюс
0,55 16,41 28,34 41,45 6,64 1,50 0,22 0,021 0,013 0,028 0,18 0,15 0,047

Химический состав исследуемых флюсов

Флюс
Массовая доля элементов, %

С Si Mn Cr Ni Cu Ti W V Mo Al Nb S Р

АН- 348А 0,34 0,76 1,75 4,04 0,07 0,09 0,016 9,62 0,10 0,28 0,063 0,05 0,014 0,018

Разработа
нный
флюс

0,39 0,78 1,77 3,96 0,07 0,08 0,004 9,50 0,09 0,30 0,11 0,05 0,043 0,012

Химический состав наплавленного слоя проволокой марки 35В9Х3СФ

Флюс Пределы твердости по HB Пределы твердости по HRC
АН- 348А 475-614 49,4-53,7

Разработанный флюс 475-632 47,4-54,2

Сравнение разработанных флюсов с флюсом марки АН-348А
Разработанные флюсы
используются в сочетании
со сварочной проволокой
марок Св-08, Св-08А Св-
08ГА, Св-10Г2 а также с
порошковыми проволоками
марки ПП-Нп-35В9Х3СФ,
ПП-Нп-25Х5ФМС, ПП-Нп-
25Х5ФМСТ и др.



Промышленные испытания (восстановление 
колесного диска БелАЗ-75710)
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